Załącznik nr 2.3 
Protokół badania silnika agregatu sprężarkowego
……………………………………

               Wykonawca

Protokół Badania nr……..
Nr sprężarki………………..       Nr silnika sprężarki………………      Data badania……………….
	Napięcie           -       750V

Moc                  -        4,5 kW

Prąd                 -        8,54 A 
	Prędkość obrotowa         -  1500 obr/min

Prędkość obrotowa max – 2250 obr/min

Cykl pracy                       -   S3 - 50%
	Łożysko str. „K”  -  6308
Łożysko str.”PK”-  NU 310 MC 3

	Stan izolacji
	Praca łożysk

	Pomiary wstępne

U = 1000V
	Pomiary po próbie nagrzewania

U = 1000 V
	
	str. „K”      
	str.”PK”     

	Uzwojenia
	R 15

(M()
	R 60

(M()
	Uzwojenia
	R 15

(M()
	R 60

(M()
	(t (oC)
	
	

	stojan

wirnik
	
	
	stojan

wirnik
	
	
	Wyważenie wirnika

str. „K”     -      

str.”PK”     -    

	Próba napięciowa
	Próba wytrzym.mechan.
	Komutator

	Uzwojenia
	Napięcie

(V)
	Czas trwania

(sek.)
	prędkość

(obr./min.)
	Czas trwania

(min.)
	Średnica

(mm)
	Bicie

(mm)

	stojan
	2800
	60
	2250
	2
	
	

	wirnik
	3700
	60
	
	
	
	

	Rezystancja uzwojeń

przy temp. 20oC
	Bicie końca wału

(mm)
	Docisk szczotek

(N)
	TYP

rodzaj szczotek
	Rodzaj smaru

	Wirnika

Bieg. gł.
	
	
	
	
	

	Próba komutacji
	Uwagi:

	Napięcie

(V)
	Obroty

(obr./min.)
	Obciążenie

(MPa)
	Stopień iskrzenia %
	

	750 – 825
	1500
	0,9
	1,5
	

	980
	5 x przy obciążeniu 0,9 MPa
	1,5
	


Na podstawie przeprowadzonych badań i prób stwierdzam iż w/w silnik odpowiada warunkom umowy nr…………………….

……………………………………   
………..……………………………
Badał

Kontrola jakości wykonawcy
_________________________________________________________________________________________________________________ 

Naprawa agregatów sprężarkowych typu ЭК 4Б-М produkcji rosyjskiej, zdemontowanych z wagonów metra serii 81, w latach 2018 -2019. 

