Załącznik nr 2
Wymagania techniczne naprawy silnika sprężarki.
1. Określenia podstawowe
· Wykonanie napraw silników prądu stałego produkcji rosyjskiej typu ДК-410 Б У1, ДК-408 ВУ1 oraz ДК-410Р do agregatu sprężarkowego typu ЭК-4Б-М produkcji rosyjskiej stosowanego w wagonach metra serii 81.
· Silnik służący do napędu sprężarki typu ВГ 08/8-720 - szeregowy silnik prądu stałego:

· typu ДК-410 Б У1 wykonany zgodnie z warunkami technicznymi ТУ 16-88 ИДТЖ. 527524.012ТУ.
· typu  ДК-408 В У1 wykonany zgodnie z ИДТЖ. 527 424.013-01ФО.
· typu ДК-410Р wykonany zgodnie z warunkami technicznymi ТУ 16-95 ИРФШ 527524.016 ТУ (ГOST 9.014-78).

· Silnik połączony ze sprężarką tworzy agregat sprężarkowy typu ЭК-4Б-М wykonany zgodnie z warunkami technicznymi TY 24.05.896-89. 

2. Wymagania dotyczące realizacji naprawy
· Materiały użyte przez Wykonawcę przy realizacji zamówienia w zakresie bezpieczeństwa przeciwpożarowego muszą spełniać wymagania normy PN-EN 45545-2+A1:2015-12 „Kolejnictwo - Ochrona przeciwpożarowa w pojazdach szynowych – Część 2: Wymagania dla materiałów i elementów w zakresie właściwości ogniowych”.
· Do wykonania zamówienia Wykonawca powinien użyć materiały, które spełniają wymagania obowiązujących polskich przepisów pod względem toksyczności oraz innych szkodliwych oddziaływań na zdrowie/środowisko. Materiały nie mogą zawierać azbestu zgodnie z ustawą z dnia 19 czerwca 1997 roku (tj. Dz.U z 2004 Nr 3 poz. 20 z późn. zm.).
· Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, jak też za zgodność wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
· Zakres robót dotyczących naprawy silnika sprężarki:
· demontaż agregatu sprężarkowego ( odłączenie silnika od sprężarki),
· oględziny techniczne silnika,
· demontaż silnika (zdjęcie tarcz łożyskowych, wyjęcie wirnika),
· mycie detergentami i suszenie silnika,
· oczyszczenie silnika z widocznych miejsc skorodowania i złuszczenia farby, 

· zabezpieczenie miejsc oczyszczonych z farby, farbą podkładową UIC 3,

· rewizja wirnika i stojana wraz z  wymianą łożysk, smaru oraz szczotek.
· nasycanie profilaktyczne uzwojeń metodą VPI (próżniowo - ciśnieniową
impregnacyjną),
· przetoczenie komutatora,
· wyważanie dynamiczne wirnika,
· montaż silnika wraz z wymianą pierścienia uszczelniającego wał silnika,
· oznaczenie końcówek przewodów wyprowadzeniowych wg IEC,
· montaż agregatu sprężarkowego i malowanie silnika szarą farbą UIC 16, 
· badanie agregatu sprężarkowego na stacji prób.
3. Części zamienne

· Szczotki do wymiany dostarczy Metro Warszawskie Sp. z o.o.
· Na wymianę łożysk należy zastosować łożyska produkcji polskiej:

· od strony komutatora łożysko 6308,

· od strony przeciwnej komutatora łożysko NU 310 MC 3.

· Na wymianę smaru należy zastosować smar syntetyczny Mobil SHC 100.
· Naprawa powinna być wykonana przy uwzględnieniu warunków, danych technicznych, dopuszczalnych wartości i tolerancji zużycia, zgodnie z normą (PN-EN 60349-1:2011 Trakcja elektryczna - Elektryczne maszyny wirujące do pojazdów szynowych i drogowych – Część 1: Maszyny inne niż silniki prądu przemiennego zasilane z przekształtników elektronicznych ).
PAGE  
____________________________________________________________________________________________________Naprawa agregatów sprężarkowych typu ЭК 4Б-М produkcji rosyjskiej, zdemontowanych z wagonów metra serii 81, w latach 2018 -2019.


                              
  Strona 2 z 2

