
Załącznik nr 1
Wymagania techniczne naprawy sprężarki
1. Określenia podstawowe

1.1. Sprężarka typu ВГ 0,8/8–720-M w połączeniu z jednym z trzech typów stosowanych silników prądu stałego ДК-410 Б У1, ДК-408 В У1 lub ДК-410Р tworzy agregat sprężarkowy typu ЭК-4Б-М, który jest przeznaczony do zasilania sprężonym powietrzem układu pneumatycznego wagonów metra serii 81. 
2. Wymagania dotyczące realizacji naprawy 

2.1. Naprawę należy przeprowadzić zgodnie z obowiązującymi normami oraz poniższym zakresem prac: 
a) Przeprowadzić oględziny zewnętrzne agregatu sprężarkowego w zakresie przeciekającego oleju oraz ucieczek powietrza.
b) Sprawdzić czy połączenia śrubowe poszczególnych elementów składowych agregatu sprężarkowego nie są poluzowane.

c) Sprawdzić poziom oleju w sprężarce.

d) Uruchomić agregat sprężarkowy w celu sprawdzenia głośności i wydobywającego się hałasu.

e) Wyczyścić agregat sprężarkowy z kurzu i brudu w celu zdiagnozowania stanu powłok zewnętrznych oraz w zakresie pojawienia się ognisk korozji. 
f) Odłączyć sprężarkę od silnika.

g) Rozłączyć poszczególne części sprężarki, tj.: korpus sprężarki, płyty głowicy, bloku cylindrów, płytek zaworowych,  blok cylindrów, tłoki, pierścienie tłokowe,  korbowody, wał korbowy, łożyska wału korbowego, przekładnia zębata, elementy uszczelniające.
h) Przeprowadzić analizę poszczególnych części sprężarki, jeżeli tolerancje nie odpowiadają normom, należy części naprawić, ew. wymienić na nowe, elementy uszczelniające podlegają wymianie obligatoryjnej, pojawiające się ogniska korozji na korpusie sprężarki należy oczyścić i naprawić (jeżeli korpus sprężarki            nie nadaje się do naprawy pod względem pęknięcia i dużych ognisk korozji oraz przekracza parametry wg. zał. 1.1, 1.2,13, należy wymienić na nowy).
i) Czyszczenie poszczególnych elementów sprężarki.
j) Montaż sprężarki.
k) Uzupełnienie brakujących powłok lakierniczych. 
l) Napełnienie do odpowiedniego poziomu olejem – olej sprężarkowy L-DAA 100.

m) Naprawa tabliczki znamionowej z nr sprężarki lub wykonanie nowej tabliczki. 

n) Sprawdzenie na stanowisku prób szczelności agregatu sprężarkowego (nie dopuszcza się załączenia agregatu sprężarkowego bez odpowiedniego filtra ssania) poprzez pomiar spadku ciśnienia  w zbiorniku o pojemności 140L. Ciśnienie początkowe powinno wynosić 0,7MPa. Dopuszczalny spadek ciśnienia w ciągu 5min. wynosi 0,1MPa. Dopuszcza się wykonanie pomiaru przy większym zbiorniku, należy wtedy zastosować wzór: T=5V/140, gdzie V = objętość zbiornika. Pomiar należy wykonać wzorcowanym ciśnieniomierzem elektronicznym (załącznik nr 1.5).
o) Sprawdzenie wydajności na stanowisku prób (nie dopuszcza się załączenia agregatu sprężarkowego bez odpowiedniego filtra ssania), wraz ze sporządzeniem protokołu z badania, osobno dla każdego agregatu sprężarkowego. Czas napełnienia zbiornika 500L do 5,5 min.  (załącznik nr 1.4).
2.2 Wymiary nominalne, dopuszczalne wymiary wymagane po naprawie oraz wymiary graniczne eksploatacyjne zestawiono w załączniku 1.3 specyfikacji technicznej.
2.3 Należy wymienić łożyska, które podczas prac sprawdzających wykazały występowanie korozji, uszkodzeń mechanicznych lub nadmiernych luzów mogących wpływać na głośną pracę sprężarki.

2.4 Po demontażu sprężarki i weryfikacji części pod względem możliwości dalszego           ich użycia lub naprawy - zgodnie z pkt. 2.1, Wykonawca sporządzi i przekaże (pisemnie lub poprzez email lub fax) Zamawiającemu wykaz części specjalnych spośród wykazu części (pkt. 3.3), Zamawiający zobowiązany będzie przekazać części do Wykonawcy                na potrzeby przeprowadzenia naprawy.
2.5 Zamawiający przygotuje w/w części specjalne, zgodnie z otrzymanym zapotrzebowaniem i udostępni je Wykonawcy do odbioru w ciągu  5 dni od otrzymania zapotrzebowania. 
2.6 Zamawiający powiadomi Wykonawcę o możliwości odbioru w/w części zamiennych specjalnych z magazynu Metra Warszawskiego, które Wykonawca odbierze na własny koszt.
2.7  W przypadku wykorzystania w trakcie umowy limitu części specjalnych udostępnianych przez Zamawiającego, agregat z niewymienioną częścią specjalną zostanie dostarczony, wraz z partią do magazynu Zamawiającego. W związku z w/w zapłata za wykonanie częściowe usługi zostanie dokonana ryczałtem w wysokości 50% naprawy podstawowej agregatu sprężarkowego.
3. Części zamienne
3.1
Części zamienne oraz wszelkie materiały eksploatacyjne wymagane do realizacji naprawy zgodnie z zakresem rzeczowym prac – pkt 2.1 specyfikacji, poza częściami specjalnymi, wymienionymi w pkt. 3.3 Wykonawca zapewni we własnym zakresie.

3.2 Do części zamiennych i materiałów eksploatacyjnych, które Wykonawca zapewni na potrzeby naprawy we własnym zakresie, należą miedzy innymi:

a) olej sprężarkowy L-DAA 100.
b) uszczelniacze wału.
c) płytki zaworowe.
d) pierścienie tłokowe.
e) łożyska wału korbowego typu 411 ГОСТ 8338-75 lub równoważne 6411.
f) podkładki z klingerytu oraz papierowe pod głowice, blok cylindrów i otwory rewizyjne korpusu.

g) normalia i elementy złączne, w przypadku konieczności ich uzupełnienia.

h) farbę podkładową UIC 3 do stosowania w taborze kolejowym.

i) farbę jasno szarą UIC 16 do stosowania w taborze kolejowym.

j) podkładki i uszczelki. 

3.3 Do części zamiennych specjalnych, które na potrzeby przeprowadzenia naprawy sprężarki zapewni Zamawiający i przekaże na prośbę Wykonawcy, należą: koła zębate, wał korbowy, korbowód, tłok, blok cylindrów, głowica sprężarki, pokrywa głowicy, korpus sprężarki.
____________________________________________________________________________________________________Naprawa agregatów sprężarkowych typu ЭК 4Б-М produkcji rosyjskiej, zdemontowanych z wagonów metra serii 81, w latach 2018 -2019.
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