Załącznik nr 1.3


Tolerancje i parametry naprawcze części sprężarki.
1. Wartości nominalne wraz z tolerancjami oraz wartości dopuszczalne po naprawie, elementów sprężarki ВГ 0,8/8–720-M.
	Parametr 
	Wymiar nominalny
	Dopuszczalny wymiar po naprawie
	Granica eksploatacji

	Cylindry

	

	Średnica 
	112+0,054
	112- 112,1
	ponad 115,0

	Odchyłka walcowości i kołowości przy przetoczeniu
	0,054
	0,054
	-

	Odchyłka walcowości i kołowości bez przetoczenia
	-
	0,054
	ponad 0,25

	Tłoki

	Średnica tłoka
	112-0,126-0,072
	111,8-111,9
	poniżej 111,5

	Luz między tłokiem a cylindrem
	0,072-0,180
	0,08-0,20
	ponad 0,50

	Wysokość rowka tłoka
	3+0,02
5+0,02
	3+0,02
5+0,02
	-

	Wysokość pierścienia tłokowego uszczelniającego 
	3-0,018-0,035
	3,0;3,5;4,0
	-

	Wysokość pierścienia tłokowego smarującego
	5-0,025-0,055
	5-0,025-0,055
	-


	Średnica pierścienia tłokowego
	112+0,045+0,023
	112-112,1
	-

	Luz między pierścieniem i ścianką rowka w sumie na obie strony
	0,018-0,055
	0,018-0,055
	ponad 0,25

	Luz w zamku pierścienia tłokowego
	min 0,15

max 0,35
	0,15-0,35
	ponad 1,5

	Średnica otworu na sworzeń
	25+0,006-0,015
	25+0,009
	

	Średnica sworznia tłokowego
	25±0,007
	25±0,007
	

	Pasowanie sworznia tłokowego w tłoku
	wcisk 0,022

luz 0,013
	0,022

0,013
	ponad 0,05

	Korbowód

	Średnica otworu korbowodu pod tuleje korbowodu
	26,64+0,021
	26,64+0,5
	

	Wcisk tulei korbowodu w korbowodzie
	0,104-0,175
	0,104-0,175
	nie dopuszcza się osłabienia połączenia

	Luz między tulejką a sworzniem
	0,013-0,060
	0,013-0,060
	ponad 0,06

	Wewnętrzna średnica tulejki korbowodu
	25+0,053+0,020
	25+0,056+0,037
	-

	Sumaryczna grubość podkładek między główką i pokrywką korbowodu
	3,0
	3,0
	poniżej 2,0

	
	
	
	

	Luz między czopami wału korbowego i korbowodem
	0,009-0,050
	0,009-0,050
	ponad 0,06

	Zużycie na średnicy wylewki babitowej korbowodu
	-
	-
	ponad 1,5


	Parametr
	Wymiar nominalny
	Dopuszczalny wymiar po naprawie
	Granica eksploatacji

	Wał korbowy i przekładnia zębata

	Sumaryczny luz poosiowy na czopie wału korbowego
	0,08-0,40
	0,08-0,40
	ponad 0,55

	Średnica czopów korbowych
	50-0,009-0,025
	50-1,0
	poniżej 47,0

	Średnica czopów głównych
	55+0,021+0,002
	55+0,021+0,002
	-

	Odchyłka walcowości i kołowości czopów, max
	0,01
	0,01
	ponad 0,12

	Bicie promieniowe wieńca koła zębatego wału korbowego, max
	0,080
	0,1
	-

	Pasowanie koła zębatego na czopie wału korbowego
	wcisk 0,033

luz 0,008
	0,033

0,008
	na luzie nie więcej niż 0,020

	Bicie promieniowe wieńca koła zębatego silnika, max
	0,065
	0,065
	

	Pasowanie koła zębatego na wale silnika
	wcisk 0,033

luz 0,008
	0,033

0,008
	na luzie nie więcej niż 0,020

	Mocowanie kół na końcówkach wału wykonuje się z podgrzaniem w roztworze sodowym do temperatury (100 – 110)0C

	Bicie promieniowe wieńców zespołu kół zębatych.

	ЭК 4.01.014., max
	0,080
	0,10
	-

	ЭК 4.01.013., max
	0,063
	0,09
	-

	Odległość od czoła tłoka w skrajnym położeniu do ścianki płyty zaworów (przestrzeń szkodliwa)
	0,36-2,2
	0,36-2,2
	ponad 2,35


2.     Sprawdzenie agregatu sprężarkowego po naprawie.
· Temperatura oleju w misce olejowej – max 80°C

· Dopuszczalna nieprzerwana praca przy znamionowym ciśnieniu ( 15 min., nie częściej niż 1 raz w ciągu 2 godz.
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