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1 Wstep

1.1 Przedmiot warunkow technicznych

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zestawow kotowych wg rys. RL-4753 oraz tulei RL-4754 dla wagonéw metra prod.
rosyjskiej typu: 81-717.3 (81-572.1) i 81-714.3 (81-573.1) eksploatowanych w
Metro — Warszawa.

1.2 Zakres stosowania

Niniejsze warunki techniczne stanowig integralng czgs¢ dokumentacji technicznej i
tacznie z dokumentami zwigzanymi oraz dokumentacjg konstrukcyjng majg
zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze zestawow kotowych.

Warunki dotyczg wykonania i montazu nowo produkowanych zestawow lub tez
wykonanych z uzyciem czesci z zestawow eksploatowanych.

W niniejszych warunkach technicznych nie powtdrzono wymagan podanych w
dokumentacji konstrukcyjnej oraz dokumentach zwigzanych.

1.3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-92/K-91045 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i badania

PN-93/K-91046 Pojazdy trakcyjne. Osie zestawow kotowych. Wymagania i
badania.

PN-91/H-84027/03 Stal dla kolejnictwa. Osie zestawow kotowych do pojazdow
szynowych. Gatunki.

PN-93/K-88158 Tabor kolejowy. Osie zestawdw kotowych. Nakietki.

PN-92/K-91018/A1:1998 Tabor kolejowy. Kota bezobreczowe. Wymagania
badania.

PN-93/H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i

ulepszania cieplnego. Gatunki.

PN-84/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa. Odkuwki i prety
swobodnie kute.

PN-75/H-94101 Odkuwki stalowe swobodnie kute. Naddatki na obrobke
mechaniczng i dopuszczalne odchytki wymiarowe.
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PN-92/K-91018 Wagony. Kota bezobreczowe. Typy i wymiary.

PN-92/K-91056/A1:1996 Tabor kolejowy. Zarys zewnetrzny obreczy i wiencéw kot
bezobreczowych zestawow kotowych.

BN-86/0601-09 Stal. Badania nieniszczace wyrobow hutniczych. Badanie
odkuwek metodg ultradzwiekowa,

OW-1166/1 Tymczasowe warunki techniczne na rolowanie osi
zestawow kotowych dla pojazdéw trakcyjnych oraz
wagonoéw osobowych i towarowych. OBRPS-Poznan.

OW-1205 Instrukcja zabezpieczenia antykorozyjnego osi zestawow
kotowych pojazdow trakcyjnych. OBRPS-Poznan.

OR-8155 Obliczenia wytrzymalosciowe osi zestawu kotowego.

Dokumentacja konstrukcyjna:
rys. RL-4753 Zestaw koltowy
rys. RL-4753/1  Os zestawu
rys. RL-4753/2  Kolo lewe

rys. RL-4753/3  Kolo prawe
rys. RL-4754 Tuleja

2 Wymagania

2.1 Wykonanie

Zestawy kolowe oraz tuleja powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng oraz powinny odpowiadaé niniejszym wymaganiom.

2.1.1 Tolerancje wymiarow

Zestawy powinny by¢ wykonane zgodnie z tolerancjami podanymi na rysunkach
konstrukcyjnych. Wymiary nietolerowane nalezy wykona¢ w klasie 1T14 wg
PN-78/M-02139. Tolerancje wymiarow katowych nietolerowanych nalezy utrzymac
w klasie 9 wg PN-77/M-02136. Bledy ksztaltow powierzchni obrabianych, jak
stozkowato$é, owalnos¢, wichrowatosé nie moga przekroczyé potowy wartosci
tolerancji odpowiednich wymiardw, jezeli na rysunku nie podano inaczej.

2.1.2 Wymiary remontowe

Wymiary nominalne odpowiadajg wymiarom wg dokumentacji rosyjskiej.

X
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Wymiary remontowe max okreslajg max wymiary naprawcze np. w przypadku
uszkodzenia otworu piasty kota dopuszczalne jest rozwiercenie otworu do tego
wymiaru z jednoczesnym dopasowaniem podpiascia osi dla uzyskania zadanego
wcisku oraz sit witaczania.

Wymiar remontowy minimalny okre$la minimalny wymiar naprawczy np.
podpiascia osi ze wzgleddw wytrzymatosciowych.

2.2 Materialy

Materiaty przeznaczone do budowy zestawu kotowego z tulejg powinny spetniac
wymagania odbiorcze wg norm podanych na rysunkach oraz powinny posiadaé¢
potwierdzone sposoby odbioru:

— odbiér przez przedstawiciela uzytkownika,
— zaSwiadczenie kontroli jakosci,

— podpisem odbiorcy (np. Komisarza PKP) na zaswiadczeniu lub atescie oraz
dodatkowo ostemplowaniem wyrobu.

2.3 Czesci

2.3.1 Os zestawu rys. RL-4753/1

Nowe osie powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja.

Wymagania i badania osi nalezy przyja¢ wg PN-93/K-91046.

W przypadku ponownego uzycia starych osi do montazu zestawow nalezy je
poddaé badaniom wg PN-93/K-91046 w zakresie:

— sprawdzenia powierzchni,

— sprawdzenia wymiarow,

— sprawdzenia wad wewnetrznych.

Dopuszcza sie ponowng obrobke starych osi poprzez szlifowanie podpiasci kot i
tulei, tak aby maksymalne zmniejszenie $rednicy osi w wyniku szlifowania nie
przekroczyto 0,3 mm.

2.3.2 Kola bezobreczowe rys. RL-4753/2, rys. RL-4753/3

Nowe kota bezobreczowe podlegajg wymaganiom i badaniom wg PN-92/K-91018
za wyjatkiem punktow:
3.2. Materiat
3.3.3. Whasnosci mechaniczne,
ktore sg okreslone na rysunku.
Koto podlega wywazaniu.
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W przypadku ponownego uzycia starych k&t do montazu zestawu nalezy je
poddac¢ badaniom wg PN-92/K-91018 w zakresie:

— sprawdzenia wymiarow,

— sprawdzenia powierzchni,

— sprawdzenia wad wewnetrznych,

— sprawdzenia twardosci na bocznej powierzchni wiencow.

2.3.3 Tuleja rys. RL-4754

Nowa tuleja powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjq konstrukcyjng.
Odkuwke na tuleje wykona¢ wg PN-84/M-94004.

Przed naprasowaniem tulei na o$, powierzchnie oznaczone na osi zabezpieczy¢
antykorozyjnie wg instrukcji zaktadu montujgcego zestaw lub wg wytycznych w
Instrukcji OW-1205 jak dla rowka przejsciowego miedzy podpiasciem kota bosego
a kota zebatego. W przypadku uzycia do montazu starych tulei nalezy je poddac
badaniom w zakresie:

— sprawdzenia wymiarow,

— sprawdzenia stanu powierzchni (czy nie ma widocznych uszkodzen),

— badania magnetycznego pow. tulei.

2.4 Zestawy kotowe wg rys. RL-4753
Nowe zestaw kotowe wykonac¢ wg wymagan i badan zawartych w PN-92/K-91045
z nastepujacymi zastrzezeniami:

— zestaw RL-4753 traktowac jak zestaw zespotdw trakcyjnych o predkosci do
120 km/godz z kotami bezobreczowymi,

— wielkosci sit wtlaczania i wciskéw nalezy przyja¢ wg dokumentacji
konstrukcyjnej.

Zmontowany zestaw podlega dodatkowo odbiorowi wg arkusza pomiarowego
zah.1,

Zestaw moze by¢ wykonany z czesci nowych lub tez z wykorzystaniem czesci
zestawu rosyjskiego przy zachowaniu powyzszych wymagan.

3 Zabezpieczenie przed korozjg

Zabezpieczenie przed korozjg powinno by¢ wykonane wg wymagan normy
PN-92/K-31045. Nalezy zwrocic uwage aby przed montazem tulei zabezpieczy¢
antykorozyjnie oznaczong czes¢ osi.

Jako wytyczne do instrukcji producenta mozna przyja¢ Instrukcje OW-1205.

EK\OR-8163 doc
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Numery czesci sktadowych
zestawu kolowego

Koto bezobreczowe| Koto _
Nr Nr 0s Tuleja
lewe prawe ZQbOte
Nr kolejny
Nr wytopu
, Wymagana sita |Rzeczywiste sity
Wymiar _ _ Uwagi
wttaczania [kN]|wttaczania [kN]
M
742,5-9390
N
potqczenie
P 200-440 os—tuleja
potqczenie
R 200—440 tulejo—kolo zebate
_ Koto max. rdznica
Twardos¢ wienca lewe twardosci kot
kota [HB] Koto 20 [HB]
prawe
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Arkusz pomiarowy zestawu kotowego Zat. 1.
Wymiary konstrukcyjnel Wymiary _
, Uwagi

Symbol [Nominalne| Odchytki [ rzeczywiste

D +3

780 o D-Dy £ 0,5

D1

F 190 +0,059

£, +0,037

C

198 c-C, < 1
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G 330 X087

Lh | 1360 | *3

F

- 0 0,04

F a1

F

cl o 1

Fei

F

b 1 0 0,5

For

Fe 0 0,25

Data Podpis

Kontrola defektoskop. magnetycznego osi

Kontrola defektoskop. osi przy pomocy ultradzwigkdw

Sprawdzenie opornosci elektrycznej

lazwiska i podpisy przeprow. pomiary

Dziat Kontroli Jakosci

Przedstawiciel Uzytkownika




